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表一 

建设项

目名称 
新回流焊生产线扩产项目 

建设单

位名称 
松下电气机器（北京）有限公司 

建设项

目性质 
新建  √改扩建  技改  迁建 

建设 

地点 

北京经济技术开发区同济北路 1 号（松下照明光源有限公司厂房） 

主要产

品名称 

照明用光源板 

设计生

产能力 

/ 

实际生

产能力 

/ 

建设项

目环评

时间 

2018 年 5月 
开工建设 

时间 
2018年 6月 

调试 

时间 
2018 年 7月 

验收现场监测

时间 

2018年 8月 20日和 2018年 8

月 21日 

环评报

告表审

批部门 

北京经济技术开发

区环保局 

环评报告表编

制单位 

中环联新（北京）环境保护有

限公司 

环保设

施设计

单位 

北京凯亚阳光净化

设备有限公司 

环保设施施工

单位 

北京凯亚阳光净化设备有限公

司 

投资总

概算 
110万元 

环保投资总概

算 
11万元 比例 10% 

实际总

概算 
110万元 环保投资 6.55万元 比例 6% 

验收监

测依据 

1、 《中华人民共和国环境保护法》（2015.01.01起施行）； 

2、 《中华人民共和国大气污染防治法》（2016.01.01起施行）； 

3、 《中华人民共和国水污染防治法》（2008.06.01 起施行，2017.06.27

第二次修订）； 

4、 《中华人民共和国环境噪声污染防治法》（1997.03.01 起施行）； 

5、 《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》（2005.04.01 起施行，

2016.11.07 第三次修订）； 

6、 《建设项目环境保护管理条例》（2017 年修订）； 

7、 《关于发布<建设项目竣工环境保护验收暂行办法>的公告》(国环
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规环评[2017]4 号)； 

8、 《关于规范建设单位自主开展建设项目竣工环境保护验收的通知》

（环办环评函[2017]1235号）； 

9、 《北京市大气污染防治条例》（2014.03.01起施行）； 

10、 《北京市水污染防治条例》（2011.03.01起施行）； 

11、 《北京市环境噪声污染防治办法》（2007.01.01 起施行）； 

12、 《建设项目竣工环境保护验收技术指南—污染影响类》； 

13、 《新回流焊生产线扩产项目环境影响报告表》； 

14、 《关于松下电气机器（北京）有限公司新回流焊生产线扩产项

目环境影响报告表的批复》（京技环审字[2018]059号）。 

验收监

测评价

标准、

标号、

级别、

限值 

污染物排放标准 

固体废物 

一般固体废物暂存和处置参照执行《一般工业固体废物贮存、处置

场污染控制标准》（GB18599-2001）及修改单相关标准。 

危险废物处置执行《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）

及修改单的要求。 
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表二 

工程建设情况 

1、项目地理位置及平面布置 

项目位于北京经济技术开发区同济北路 1号，北京松下照明光源有限公司

大厂房内的西南角，位置是北纬 N39°48′29.45″、东经 E116°30′13.96″，

具体见图 1地理位置图和图 2周边关系图。本项目四至范围为： 

东至：距离北京松下照明光源有限公司厂界 114m； 

南至：紧邻松下照明大厂房的南侧； 

西至：紧邻松下照明大厂房的西侧； 

北至：距离北京松下照明光源有限公司厂界 56m；厂界紧邻北环东路，马

路对面为林肯公寓，96m。 

项目平面布置图见图 3。 

2、工程建设内容  

“新回流焊生产线扩产项目”在租赁的北京松下照明光源有限公司大厂房

内对现有“新增回流焊生产线项目”进行扩建，占地面积新增约 83.5m2，本项

目新建废气排放口，为原有项目“新增回流焊生产线项目”和扩建项目“新回

流焊生产线扩产项目”共同使用。建设内容为回流焊生产线 1条，产品为 LED

照明器具电路板。 

本项目总投资 110万元，其中环保投资 6.55万元，约占总投资的 6%，主

要用于焊接烟尘及固体废物的处理。 

3、项目变更情况 

相对环评建设内容，项目实际建设内容不利影响未增加，不属于重大变更。

具体变更情况见表 5。 

表 5  新回流焊生产线扩产项目变更情况一览表 

类

别 

工程（车

间）名称 
环评建设内容 实际建设内容 变更情况 

建设内容（地点、

规模、性质等） 

项目位于北京经济

技术开发区同济北

路 1 号，北京松下照

明光源有限公司大

厂房内的西南角，项

目总投资 110 万元，

项目位于北京经济技

术开发区同济北路 1

号，北京松下照明光源

有限公司大厂房内的

西南角，项目总投资

110 万元，占地面积约

生产能力减少约

40 万枚。 
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占地面积约 83.5m2。 83.5m2。 

主

体

工

程 

回流焊生

产线 

扩建回流焊生产线

一条 

扩建回流焊生产线 

一条 
无变化 

公 

用 

工 

程 

供热工程 
依托厂区普通空调

取暖 

依托厂区普通空调取

暖 
无变化 

供电工程 由开发区电网供给 由开发区电网供给 无变化 

给水工程 项目无新增用水 项目无新增用水 无变化 

排水工程 项目无新增排水 项目无新增排水 无变化 

环

保

工

程 

废气治理

措施 

排风装置集中收集

送入活性炭吸附装

置，去除效率35%（最

大值可提高至90%），

排放高度 15m。 

排风装置集中收集送

入活性炭吸附+布袋

除尘装置，去除效率

80%，排放高度 16m。 

废气处理措施有加

强 

噪声防治

措施 

选用低噪声设备、采

取隔声降噪措施 

选用低噪声设备、采取

隔声降噪措施 
无变化 

固废防治

措施 

贴片元件包装袋交

于相应资质单位处

理处置； 

废电路板委托金隅

红树林环保技术有

限责任公司处置； 

废活性炭北京生态

岛科技有限责任公

司处置。 

贴片元件包装袋交于

相应资质单位处理处

置； 

废电路板委托金隅红

树林环保技术有限责

任公司处置； 

废活性炭北京生态岛

科技有限责任公司处

置。 

无变化 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

图 1  地理位置图 



 

 

图 2  周边关系图



 

 
图 3  项目平面布置图 

新回流焊生产线扩产项目 
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原辅材料消耗及水平衡： 

1、原辅材料消耗 

项目主要原辅材料使用量情况见表。 

表 6  原辅材料清单 

序号 名称 年用量 来源 

1 LED 颗粒、电容 10284000颗 外购 

2 基板 857000枚 外购 

3 锡膏 0.1 t 外购 

2、水平衡 

根据建设单位提供的资料，项目无用水工序，工作人员由“新增回流焊生

产线及波峰焊生产线”项目中已停产的回流焊工段工作人员调配，“新增回流

焊生产线及波峰焊生产线”项目已取得环评批复文件（京技环审字[2016]146

号）及环保验收批复文件（京技环验字[2017]014 号），不新增生活用水，故

本项目无新增用水，无新增排水。 

 

主要工艺流程及产污环节（附处理工艺流程图，标出产污节点） 

回流焊生产线主要由锡膏印刷机、自动贴片机、回流焊机、基板切割机

等设备组成，见图 5。其工作原理为：外购电路板经锡膏印刷机涂刷锡膏后，

通过自动上料机进入自动贴片机，电子元件贴装完成后，进入回流焊机，在回

流焊机中经预热、加热、再流、冷却后，完成焊接。对焊接完成的电路板进行

基板切割后，进行通电检测，合格后，进行激光刻印，刻印完成后，成品暂存，

等待进行组装。 
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图 5  回流焊生产线工艺流程和产污环节 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

电检并刻印批号 

成品暂存，进入组装工序 

外购电路板 

自动上料机 

锡膏印刷机 

贴片机 

回流焊机 

AOI 检测 

合格品进行分板 

固废：元件包装袋等 

锡膏 

电子元件 

废气：焊接烟尘、锡及其化合物 
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表三 

主要污染源、污染物处理和排放（附处理流程示意图，标出废水、废气、厂界噪声

监测点位） 

固体废物 

本项目产生的一般固体废弃物主要为自动贴片机贴装工序产生的贴片元件包装

袋，年产生量为 0.25t/a，交北京虹雨兴旺物资公司回收利用。 

本项目产生的危险废物主要为废电路板（HW49）、废活性炭（HW49）。废电路

板年产量 5t/a，废活性炭年产量约 0.16t/a，危险废物暂存于危险废物暂存间，废电路

板委托北京金隅红树林环保技术有限责任公司处置，废活性炭委托北京生态岛科技

有限责任公司处置。 

表 7  项目固废产污环节及治理措施 

类别 污染源名称 污染物 排放规律 处理措施 产污位置 

固废 

生产固体废

物 

贴片元件包装

袋 
间歇排放 

交于相应资质单位

处理 
生产车间 

危险废物 危险废物 间歇排放 

暂存于危废间，委

托有资质单位定期

处理 

生产车间 
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表四 

建设项目环境影响报告表主要结论及审批部门审批决定： 

1 环境影响报告表主要结论 

1.1 项目概况 

本项目位于北京经济技术开发区同济北路 1号，北京松下照明光源有限公司

大厂房内，扩建回流焊生产线 1条，占地面积新增约 83.5m2，增加设备 8台，其

中新增设备 6台，利用“新增回流焊生产线及波峰焊生产线项目”部分闲置设备

2台，年生产照明用光源板（自用）新增约 180万枚。本项目总投资 110万元，

其中环保投资 11 万元，约占总投资的 10%，主要用于焊接废气及固体废物的处

理。 

1.2 环境现状 

根据环境现状监测调查，项目周边环境质量状况如下： 

（1）本次环评收集了《2016 北京市环境状况公报》中的相关资料，2016

年度北京经济技术开发区 SO2 年平均浓度值满足《环境空气质量标准》

(GB3095-2012)中的二级标准；PM2.5、NO2和 PM10年平均浓度值均不满足二级标准

要求。本地区环境空气质量一般。 

2018年 3月 1 日至 3月 15日亦庄开发区监测子站的空气质量日报，环境空

气首要污染物为 PM2.5和 PM10，空气质量状况为 3天优、5天良、1 天轻度污染、4

天中度污染、2天重度污染。 

（2）本项目附近地表水体为凉水河下段，位于本项目南侧 3km，属北运河

水系。根据“北京市地方标准《水污染物排放标准》(DB11/307-2005)附录 A 表

A.1（北京市五大水系各河流、水库水体功能划分与水质分类），凉水河中下段

的水体功能为农业用水区及一般景观要求水域，水质类别为 V类。根据北京市环

保局网站 2017年 7 月~2017年 12月河流水质状况公告，凉水河中下段现状水质

类别为 V3~V类。 

（3）根据北京市水务局发布的《北京市水资源公报》（2016 年），2016

年对全市平原区的地下水进行了枯水期和丰水期两次监测。共布设监测井 307 

眼，实际采到水样 297眼，其中浅层地下水监测井 173眼（井深小于 150m）、

深层地下水监测井 99 眼（井深大于 150m）、基岩井 25 眼。监测项目依据《地
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下水质量标准》（G/T14848-2017）评价。173 眼浅井中符合Ⅱ～Ⅲ类水质标准

的监测井 98 眼，符合Ⅳ类水质标准的 38 眼，符合Ⅴ类水质标准的 37 眼。全

市符合Ⅱ～Ⅲ类水质标准的面积为 3631 km2，占平原区总面积的 56.7%；Ⅳ～

Ⅴ类水质标准的面积为 2769 km2，占平原区总面积的 43.3%。主要超标指标为

总硬度、氨氮、硝酸盐氮。99 眼深井中符合Ⅱ～Ⅲ类水质标准的监测井 74 眼，

符合Ⅳ类水质标准的 17 眼，符合Ⅴ类水质标准的 8 眼。全市深层水符合Ⅲ类

水质标准的面积为 2722 km2，占评价区面积的 79.2%；符合Ⅳ～Ⅴ类水质标准

的面积为 713 km2，占评价区面积的 20.8%。主要超标指标为氨氮、氟化物等。

基岩井的水质较好，除延庆李四官庄草场、丰台王佐和梨园个别项目评价为Ⅳ类

外，其他取样点水质均满足Ⅲ类水质标准。主要超标项目为总硬度和氨氮。 

建设项目所在区域内地下水水质指标总体满足《地下水质量标准》

（G/T14848-2017）中Ⅲ类标准。本项目所在地不属于地下水源保护区。 

（4）根据本项目厂界周围的现状监测结果，各监测点昼间、夜间环境现状

噪声值都达到《声环境质量标准》（GB3096-2008）中 3 类标准要求，即昼间

65dB(A)，夜间 55dB(A)。 

1.3 施工期环境影响 

本项目施工期仅使用简单的工具进行设备安装，且在松下照明光源有限公司

大厂房内进行，故对周围环境影响较小。 

1.4 营运期环境影响预测 

（1）固体废物环境影响分析 

本项目产生的固体废物主要为自动贴片机贴装工序产生的贴片元件包装袋，

基板切割工序产生的废电路板；以及活性炭吸附装置产生的废活性炭。其中，废

电路板、废活性炭为危险废物，危险废物编号分别为 HW49、HW49。废电路板委

托金隅红树林环保技术有限责任公司处置，处置周期为六个月一次。废活性炭委

托北京生态岛科技有限责任公司处置，根据使用情况定期更换。贴片元件包装袋

由物资回收部门回收利用，对周围环境影响较小。 

2 审批部门审批决定 

在落实报告表提出的环境保护措施和本批复要求后，从环境保护角度分析，

同意项目建设。 
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该项目应严格按照环评报告表所提及内容、工艺进行建设，如有项目内容或

工艺流程发生变化，须向环保局重新申报。 

固体废弃物须按照《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》中相关规定

分类、贮存、处理，并尽可能回收利用。其中废电路板、废活性炭(HW49)等属危

险废物，须委托有资质的单位进行处置，执行北京危险废物转移联单制度。危险

废物的贮存应遵循《危险废物贮存污染控制标准》中的有关规定。同时建设单位

须制定危险废物管理计划，报开发区环保部门备案。 

本项目经批准后，项目的性质、规模、地点、采用的生产工艺或者防治污染、

防止生态破坏的措施发生重大变动的，须向我局重新报批。自批准之日起超过五

年，方决定该项目开工建设，应当报我局重新审核。 

该项目须严格执行环境保护“三同时”制度，工程完工后须按规定开展建设

项目环境保护设施验收工作，经验收合格后方可正式投入使用。 

单位须按照规定接受北京经济技术开发区环境保护局的日常监督管理。 

3 环境保护措施执行情况 

表 8  环境影响报告表提出的环境保护措施执行情况 

时

间 

影响

类型 

环境影响报告表 

所列环境保护措施 
环保措施落实情况 效果 

施

工

阶

段 

固体

废物 

施工产生的垃圾为废弃

的设备包装物，由环卫

部门统一收集，对周围

环境影响较小。 

施工产生的垃圾由环卫部门统一收

集，对周围环境影响较小。 
落实 

运

营

阶

段 

固体

废物 

贴片元件包装袋由物资

部门回收利用； 

废电路板委托金隅红树

林环保技术有限责任公

司处置； 

废活性炭委托生态岛科

技有限责任公司处置 

贴片元件包装袋由物资部门回收利

用； 

废电路板委托金隅红树林环保技术有

限责任公司处置； 

废活性炭委托生态岛科技有限责任公

司处置 

落实 
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表 9  环境影响报告表批复所列环境保护措施执行情况 

序号 环 评 批 复 情 况 实 际 执 行 情 况 备  注 

1 

固体废弃物须按照《中华人民共和国

固体废物污染环境防治法》中相关规

定分类、贮存、处理，并尽可能回收

利用。其中废电路板、废活性炭

(HW49)等属危险废物，须委托有资质

的单位进行处置，执行北京危险废物

转移联单制度。危险废物的贮存应遵

循《危险废物贮存污染控制标准》中

的有关规定。同时建设单位须制定危

险废物管理计划，报开发区环保部门

备案。 

贴片元件包装袋由物资部门回

收利用； 

危险废物废电路板委托金隅红

树林环保技术有限责任公司处

置，危险废物废活性炭委托生

态岛科技有限责任公司处置，

执行了危险废物转移联单制

度。建设单位已制定危险废物

管理计划，报开发区环保部门

备案。 

落实 

2 

本项目经批准后，项目的性质、规模、

地点、采用的生产工艺或者防治污

染、防止生态破坏的措施发生重大变

动的，须向我局重新报批。自批准之

日起超过五年，方决定该项目开工建

设，应当报我局重新审核。 

本项目经批准后，项目的性质、

规模、地点、采用的生产工艺

或者防治污染、防止生态破坏

的措施发生未重大变动 

落实 
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表五 

验收监测期间生产工况记录： 

验收监测期间，项目主体工程调试工况稳定，环保设施运行正常，满足验收

要求。 

验收监测结果： 

本项目运营期产生的固体废物主要包括：一般工业固体废物和危险废物。 

一般工业固体废物为自动贴片机贴装工序产生的贴片元件包装袋，经建设单

位收集后交北京虹雨兴旺物资公司回收利用。 

危险废物废电路板和废活性炭由建设单位分类收集后暂存在危废暂存间内，

然后废电路板委托北京金隅红树林环保技术有限责任公司处置，废活性炭委托北

京生态岛科技有限责任公司处置，执行了危险废物转移联单制度。 
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表六 

验收监测结论： 

本项目运营期产生的固体废物主要包括：一般工业固体废物和危险废物。一般

固体废弃物主要为自动贴片机贴装工序产生的贴片元件包装袋，年产生量约为

0.25t/a，交北京虹雨兴旺物资公司回收利用。满足《中华人民共和国固体废物污染环

境防治法》、《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》（GB18599-2001）

及其修改单及北京市对固体废物处理的有关规定。 

本项目产生的危险废物主要为废电路板（HW49）、废活性炭（HW49）。废电路

板年产量 5t/a，废活性炭年产量 0.16t/a，危险废物暂存于危险废物暂存间，废电路板

委托北京金隅红树林环保技术有限责任公司处置，废活性炭委托北京生态岛科技有

限责任公司处置。 

危险废物排放满足《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001，2013 年修

订）、《危险废物污染防治技术政策》和《危险废物转移联单管理办法》中的有关

规定。 
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七、验收现场照片 

 

新回流焊生产线扩产项目 

 

危险废物暂存间 
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危险废物暂存间 

 

危险废物暂存间  
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